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DÉCLARATION DE CONFORMITÉ
DECLARATION OF CONFORMITY

Nous déclarons que le(s) produit(s)
We declare that the product(s) 
  
est(sont) conforme(s) à  CEI 61537 (10
is (are) comply with IEC

§11.1 Continuité électrique / Electrical continuity
< 50 mΩ 
 

 
Compatibilité électrolytique (ou galvanique) des métaux :
Une limite maximale de 300 mV est considérée comme acceptable pour limiter le phénomène 
de corrosion entre deux métaux (zone verte de l’abaque ci
augmentée à 400 mV en conditions sèches contrôlées (zone bleue).
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DÉCLARATION DE CONFORMITÉ  
DECLARATION OF CONFORMITY 

 

déclarons que le(s) produit(s) :  Borne de terre/earth’s terminal :  
)  GRIFEQUIP/BLF/BLT/SBU/KITINOX

 
CEI 61537 (10-2006) Système de chemin de câble
IEC 61537 (10-2006) Cable tray systems 

§11.1 Continuité électrique / Electrical continuity 

Compatibilité électrolytique (ou galvanique) des métaux : 
Une limite maximale de 300 mV est considérée comme acceptable pour limiter le phénomène 

métaux (zone verte de l’abaque ci-dessous). Cette valeur peut être 
augmentée à 400 mV en conditions sèches contrôlées (zone bleue). 

 
 
 
Ce tableau doit être considéré comme une 
aide pour le choix de solutions. Il ne permet 
pas de préjuger totalement du com
réel, qui sera également influencé par de 
nombreux autres facteurs
l’électrolyte, pH, corrosion chimique, 
quantité d’eau, température, oxygénation du 
milieu … 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

GRIFEQUIP2 BAT35 BLF 
X X X 
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/KITINOX /BAT35 

2006) Système de chemin de câbles 

Une limite maximale de 300 mV est considérée comme acceptable pour limiter le phénomène 
dessous). Cette valeur peut être 

Ce tableau doit être considéré comme une 
aide pour le choix de solutions. Il ne permet 
pas de préjuger totalement du comportement 
réel, qui sera également influencé par de 
nombreux autres facteurs : composition de 
l’électrolyte, pH, corrosion chimique, 
quantité d’eau, température, oxygénation du 
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