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Répartition horizontale HX³ auto 125A
Répartition optimisée
Usage
Le système de répartition horizontale assure la répartition de l'énergie au niveau des rangées du tableau de distribution avec une intensité de courant nominale de 125 A par répartiteur, sans qu'un câblage supplémentaire ne doive être prévu entre les différents produits sur la même rangée. 
Conformité aux normes
Les répartiteurs horizontaux sont conformes aux normes internationales suivantes : 
CEI 60947-1, CEI 60947-7-1, EIC 61439-3
Caractéristiques de la construction
Le répartiteur horizontal est en exécution tétrapolaire et est constituée de 1 pièce. Il est disponible en 2 longueurs différentes (demi-rangée ou rangée entière de 24 modules). Il est fixé sur les rails DIN horizontaux à l'aide des cavaliers joints ou sur une plaque de montage pleine. Le répartiteur est alimenté par la gauche et les bornes d'alimentation sont disponibles tant par le haut que par le bas, de sorte que le câble d'alimentation vertical peut traverser le tableau vers le bas. La prise de courant a lieu via des bornes à connexion automatique. Les bornes de neutre sont colorées en bleu.

Caractéristiques électriques 
· Degré de protection de la répartition : IPxxB
· Capacité des bornes hexagonales d'alimentation : 10 à 35 mm²
· Capacité des bornes à connexion automatique : sans ou avec embout : 0,5 à 6 mm²
· Convient pour conducteurs en cuivre
· Température de fonctionnement et de stockage : -25°C / +70°C
· Intensité nominale de courant (In) : 125 A
· Tension nominale (Ue) : 230 / 400 V
· Tension d’isolement (Ui) : 500 V
· Tension d’impulsion (Uimp) : 6 kV
· Valeur du courant de court-circuit crête (Ipk) : 30 kA
· Tenue au feu : 960°C/30 s suivant CEI 60695-2-11 et CEI 60947-1
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