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T E C H N I S C H E  F I C H E

Draadgoten: keuzetabel
MATERIAALSOORTEN

Elektrolytisch verzinkt
Norm EN ISO 2081

Vóór fabricage verzinkt
Norm EN 10244-2

Sendzimir verzinkt
Norm EN 10346

Thermisch verzinkt
Norm EN ISO 1461

Geomet bescherming

RVS 316 L (Inox)
Norm EN 10088-2

RVS 304 L (Inox)
Norm EN 10088-2

1/11/1

FASLOCK AUTO
Voor het vormen van bochten

Montage Informatie

Verp.

FASLOCK AUTO S 25 CM558340 CM558347 CM558344
FASLOCK AUTO XL 25 CM558320 CM558327 CM558324

A- Druk de voorafgesneden draadgoten tegen elkaar
B- Plaats de Faslock Auto in wachtpositie
C- Om de Faslock Auto te vergrendelen trek aan elke kant aan de hoek

Breedte 
van de 

draadgoot

Aantal 
mazen te 
knippen 
(één op 
twee)

Aantal
FASLOCK

Binnen
straal
(mm)

Afmeting
(mm)

FASLOCK AUTO S 100 2 2 142 303
FASLOCK AUTO S 150 3 3 220 433
FASLOCK AUTO S 200 4 4 299 557
FASLOCK AUTO XL 300 6 6 454 918
FASLOCK AUTO XL 400 8 8 612 1177
FASLOCK AUTO XL 500 10 10 756 1422
FASLOCK AUTO XL 600 12 12 909 1675

FASLOCK S
100 -> 200 mm

FASLOCK XL
300 -> 600 mm

TECHNISCHE FICHE : FASLOCK-AUTO_NL


